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Рабочая программа учебной дисциплины разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (далее ФГОС) по профессии  среднего  профессионального образования   15.01.05  «Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)».
Рабочая программа определяет рекомендуемые объем и содержание образования, планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия образовательной деятельности по реализации образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Нормативную правовую основу разработки рабочей программы   составляют:

федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

иные федеральные законы );

федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по профессии (специальности) среднего профессионального образования (СПО) 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 29 января 2016 г. N 50, Зарегистрировано в Минюсте РФ 24 февраля 2016 г. Регистрационный № 41197)

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования (утв. приказом Минобрнауки России от 14.06.2013 № 464);

Содержание программы реализуется в процессе освоения обучающимися программы подготовки специалистов среднего с получением среднего общего образования, разработанной в соответствии с требованиями ФГОС ТОП-50.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ рабочей ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения примерной программы

Примерная рабочая программа учебной дисциплины является частью примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Область профессиональной деятельности обучающегося: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.

Объекты профессиональной деятельности обучающегося :

- технологические процессы сборки, ручной и частично механизированной сварки  

  (наплавки) конструкций;

- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 
   приспособления;

- детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных сталей и из 
   цветных металлов и сплавов;

- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация.

Рабочая программа составлена для очной формы обучения 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

Дисциплина «Охрана труда» входит в общепрофессиональный цикл.

Базовая часть  - не предусмотрено

Вариативная часть.

В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает элементы компетенций через осваиваемые знания и умения:
Обучающийся  должен уметь:

-  применять методы и средства защиты от опасностей технических систем и 
технологических процессов;
-  обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной 

деятельности;

-  анализировать травмоопасные и вредные факторы в профессиональной 
деятельности; 

 Обучающийся  должен знать:

-  воздействие негативных факторов на человека;

-  правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации;

Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку обучающихся к освоению профессиональных модулей ППКРС по профессии  СПО  15.01.05  «Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»,и овладению профессиональными компетенциями (ПК) 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК. 3.2 Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку

ПК 6.1. Проверять комплектность, работоспособность технологического оборудования и качества расходных материалов для термитной сварки.

ПК 6.2. Подготавливать отдельные компоненты, составлять термитные смеси в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке и проводить испытания пробной порции термита.

ПК 6.3. Подготавливать детали к термитной сварке.

ПК 6.4. Выполнять термитную сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 6.5. Выполнять термитную сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 7.1. Подготавливать и проверять материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.

ПК 7.2. Проверять комплектность, работоспособность и настраивать оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.

ПК 7.3. Выполнять механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.

ПК 7.4. Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов.

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формироваться общие компетенции (ОК)
ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

 ОК 3.  Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

 ОК 4.  Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством
1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 54 часа, в том числе:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 36 часа;

· самостоятельной работы обучающегося  18 часов

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего
) 
	36

	в том числе:
	

	     практические занятия 
	10 

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего)
	18

	в том числе:
	

	- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям; 

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите; 

- подготовка к проверочным работам; 

- оформление рефератов, докладов, конспектов
- составление презентаций
	18

	Промежуточная  аттестация
	экзамен


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Охрана труда» (по учебному плану)

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1
	
	6
	ОК 1-ОК 4

	Общие вопросы трудового законодательства
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Введение. Понятие охраны труда. Основные Законодательные акты по охране труда. Основные термины в области безопасности труда.
	
	

	
	2.Основные направления государственной политики в области охраны труда. Основные принципы трудового регулирования трудовых отношений
	
	

	
	3.Рабочее время. Работа в ночное время. Сверхурочная работа, Время отдыха. Виды времени отдыха
	
	

	
	4.Охрана труда работников в возрасте до 18 лет. Охрана труда женщин и лиц с семейными обязанностями
	
	

	
	5.Льготы по охране труда. . Ответственность за нарушение правил по охране труда
	
	

	
	6.Надзор и контроль за соблюдением законодательных и иных нормативных правовых актов по охране труда
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:  Подготовка презентаций по теме: «Рабочее время. Работа в ночное время. Сверхурочная работа. Время отдыха. Виды времени отдыха.»,  Подготовка рефератов по теме: Охрана труда работников в возрасте до 18 лет,  Подготовка рефератов по теме: Охрана труда женщин и лиц с семейными обязанностями, Подготовка рефератов по теме: «Надзор и контроль за соблюдением законодательных и иных нормативных правовых актов по охране труда».
	4
	

	Тема 2
	
	6
	ОК 1-ОК 4

ПК 1.2

	Организационные вопросы безопасности труда
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Обязанности  работодателя  по обеспечению охраны труда. Обязанности  работников  по обеспечению охраны труда.
	
	

	
	2.Обучение и профессиональная подготовка по охране труда. Инструктажи по охране труда
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	
	
	

	
	3.Практическая работа №  1  Инструкция по охране труда при производстве электросварочных работ в учебных мастерских
	
	

	
	4.Практическая работа №  2  Инструкция по охране труда при работе на сварочных автоматических и полуавтоматических машинах
	
	

	
	5.Практическая работа № 3 Инструкция по охране труда для электросварщика ручной сварки покрытым электродом
	
	

	
	6.Практическая работа № 4  Инструкция по охране труда для электросварщика аргоновой сварки
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка  презентаций  по теме:  Обучение и профессиональная подготовка по охране труда.  Инструктажи по охране труда.
	1
	

	Тема 3
	
	7
	

	Производственный травматизм
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Несчастный случай на производстве. Классификация несчастных случаев. Первоочередные меры при несчастном случае на производстве. 
	
	

	
	2.Состав комиссии при  расследовании несчастного случая на производстве. Порядок и срок расследования несчастного случая на производстве.  
	
	

	
	3.Порядок оформления акта по форме Н-1. Возмещение вреда и обязательное социальное страхование.
	
	

	
	4.Специальная оценка условий труда
	
	

	
	5.Проверочная работа по теме: Общие вопросы трудового законодательства», «Организационные вопросы безопасности труда», «Производственный травматизм»
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	6.Практическая работа №  5 Методы изучения причин производственного травматизма
	
	

	
	7.Практическая работа № 6  «Средства индивидуальной защиты при производстве сварочных работ»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка рефератов по теме: «Несчастный случай на производстве», Подготовка доклада по теме: «Специальная оценка условий труда»

	2
	

	Тема 4
	
	4
	

	Требования безопасности к месту производства сварочных работ

	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Санитарно-бытовое обеспечение работников. 
	
	

	
	2.Оздоровление воздушной среды. Санитарно-гигиенические требования к воздушной среде
	
	ОК 1-ОК 4

ПК 1.2

	
	3.Требования к освещению производственных участков
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	4.Практическая работа № 7 «Требования к производственным помещениям, оборудованию, и приспособлениям»  
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка презентаций по теме: «Санитарно-бытовое обеспечение работников.»
	1
	

	Раздел 5
	
	5
	

	Организация безопасного производства электросварочных работ


	1.Опасные и вредные производственные факторы при выполнении электросварочных работ
	
	ОК 1-ОК 6

ПК1.2-ПК1.9

ПК 2.1-ПК 2.4

ПК 3.1-ПК 3.3

ПК 4.1-Пк 4.3

ПК 5.1-ПК 5,3

ПК 6.1-ПК 6.4

ПК 7.1-ПК 7.4

	
	2.Организация рабочего места электросварщика. Безопасность электросварочных работ
	
	

	
	3.Безопасность электросварочных работ
	
	

	
	4.Организация безопасного выполнения сварочных работ в защитных газах и их смесях
	
	

	
	5.Требования  безопасности при хранении и транспортировке баллонов
	
	

	
	В том числе практических занятий
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.: 

Подготовка презентаций по теме: «Опасные и вредные производственные факторы при выполнении электросварочных работ», Подготовка презентаций по теме: «Организация рабочего места электросварщика», Подготовка презентаций по теме: «Безопасность электросварочных работ», Подготовка реферата по теме: «Организация безопасного выполнения сварочных работ в защитных газах и их смесях», Подготовка презентаций по теме: «Требования   при хранении и транспортировке баллонов»
	5
	

	Раздел 6
	
	4
	

	Электробезопас-ность при производстве сварочных работ


	Содержание учебного материала
	2
	ОК 1-ОК 4

ПК 1.2

	
	1.Действие электрического тока на организм человека. 
	
	

	
	2.Причины поражения электрическим током. Виды электрических травм.
	
	

	
	3.Классификация помещений по степени поражения электрическим током
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	4.Практическая работа № 8 «Анализ опасности поражения электрическим током»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

 Подготовка презентаций по теме: .Действие электрического тока на организм человека,    Подготовка презентаций по теме: «Классификация помещений по степени поражения электрическим током
	
	

	Раздел 7
	
	2
	

	Основы пожарной безопасности


	Содержание учебного материала.
	
	ОК 1-ОК 4

ПК 1.2


	
	1.Основные  понятия
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	Практическая работа № 9 Противопожарная защита объекта
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка презентаций по теме: Причины возникновения пожаров, Подготовка презентаций по теме: Тушение пожаров. 
	2
	

	Раздел 8
	
	2
	

	Первая помощь при несчастных случаях


	Содержание учебного материала
	
	ОК 1-ОК 4

ПК 1.2

	
	1.Проверочная работа по теме: «Требования безопасности к месту производства сварочных  работ», «Организация безопасного производства электросварочных работ», «Первая помощь при несчастных случаях» 
	
	

	
	В том числе практических занятий
	
	

	
	2.Практическая работа № 10  «Первая помощь при несчастных случаях»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Подготовка презентаций по теме:  Первая помощь при поражении электрическим током.
	1
	

	Всего:
	54
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета охраны труда, наличие лаборатории  не предусмотрено.

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий;

- типовые комплекты учебного оборудования.

Технические средства обучения: 

· персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением;

· мультимедиапроектор; 

· интерактивная доска;

· CD и  DVD диски с обучающими программами.

3.2. Информационное обеспечение обучения  (перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)

Основные источники

Для преподавателей

1.  О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности»: Учебное пособие для нач. проф.образования  – М.: «Академия». 2013. 224 с

2. О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. Охрана труда при производстве сварочных работ»: Учебное пособие для нач. проф.образования  – М.: «Академия» 2017, 224 с

Для обучающихся:

1. О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. Охрана труда в металлообрабатывающей 

    промышленности»: Учебное пособие для нач. проф.образования  – М.:    

    «Академия». 2013

2.О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. Охрана труда при производстве сварочных работ»: 

Учебное пособие для нач. проф.образования  – М.: «Академия» 2017, 224 с

Дополнительные источники:

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости)  

1) Межотраслевые правила по охране труда при электро- и газосварочных. Работах ПОТ РМ -020-2001    М: ЭНАС  -  2008-72 с.. 
2) Трудовой кодекс РФ. М: Профиздат, 2017.
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4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
	Определяет основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах.

Устанавливает основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок.

Излагает основные правила чтения чертежей и спецификаций. 
Анализирует  чертежи и спецификации, оформленными в соответствии с международными стандартами по сварке и родственным технологиям

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	Излагает основные правила чтения технологической документации.

Анализирует производственно-технологическую и нормативную документацию для выполнения трудовых функций.

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	Перечисляет  классификацию сварочного оборудования.

Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.

Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки.

Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок.

Осуществляет организацию сварочного поста.

Устанавливает работоспособность и исправность оборудования поста для сварки.
Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки.

	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
	Определяет классификацию сварочных материалов.

Объясняет правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
Проводит подготовку сварочных материалов к сварке
Использует сварочные материалы.

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
	Перечисляет слесарные операции, выполняемые при подготовке металла к сварке: разметка, резка, рубка, гибка и правка металла.
Излагает правила подготовки кромок изделий под сварку.

Называет виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки.

Объясняет правила сборки элементов конструкции под сварку.

Описывает виды и назначение ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции под сварку.
Проводит подготовку металла к сварке в соответствии с ГОСТами.

Разрабатывает последовательность  сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений

Разрабатывает последовательность сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках.

Анализирует использование ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.

	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	Формулирует правила сборки элементов конструкции под сварку.

Объясняет этапы проверки  качества подготовки элементов конструкции под сварку.

Перечисляет этапы контроля качества сборки элементов конструкции под сварку.

Проводит контроль качества сборки элементов конструкции под сварку, в соответствии с производственно-технологической и нормативной документацией.

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	Представляет основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения).

Анализирует необходимость проведения подогрева при сварке.

Объясняет порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
Разрабатывает технологию выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке.

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Перечисляет типы дефектов сварного шва.

Называет виды и назначение ручного и механизированного инструмента для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.
Объясняет технологию зачистки швов после сварки.

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Классифицирует типы дефектов сварного шва.

Перечисляет измерительный инструмент для контроля геометрических размеров сварного шва.

Определяет причины появления дефектов сварных швов и соединений. 

Анализирует причины возникновения  дефектов сварных швов и соединений. 

Объясняет способы предупреждения и устранения  различных видов дефектов в сварных швах.
Проводит методы неразрушающего контроля.


	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Определяет основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах.

Перечисляет основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом.

Называет сварочные материалы для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Объясняет технику и технологию ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва.

Проводит проверку оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку
работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит настройку оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки.

Выполняет сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Определяет основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из цветных металлов и сплавов, и обозначение их на чертежах.

Называет сварочные материалы для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.

Объясняет технику и технологию ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей из цветных металлов и сплавов.

Проводит проверку оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку
работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит проверку сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Проводит настройку оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки.

Выполняет сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	Называет сварочные материалы для дуговой наплавки.

Объясняет технику и технологию ручной дуговой наплавки.

Проводит проверку оснащенности сварочного поста дуговой наплавки.

Проводит проверку
работоспособности и исправности оборудования поста дуговой наплавки.

Проводит проверку наличия заземления сварочного поста.

Проводит проверку сварочных материалов для дуговой наплавки покрытым электродом.

Проводит настройку оборудования дуговой наплавки покрытым электродом.

Владеет техникой дуговой наплавки металла.



	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	Называет сварочные материалы для дуговой резки металлов.

Объясняет технику и технологию дуговой резки.

Проводит проверку оснащенности сварочного поста дуговой резки.

Проводит проверку
работоспособности и исправности оборудования поста дуговой резки.

Проводит проверку наличия заземления сварочного поста.

Проводит проверку сварочных материалов для дуговой резки покрытым электродом.

Проводит настройку оборудования дуговой резки покрытым электродом.

Владеет техникой дуговой резки металла.


	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 3.1. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Определяет основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из стали, выполняемых РАД и обозначение их на чертежах.

Перечисляет сварочные материалы для РАД сталей.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Излагает основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы).

Осуществляет организацию безопасной эксплуатации газовых баллонов.

Выполняет технологию РАД сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Анализирует возникновение дефектов сварных швов при РАД сталей, и устраняет их  

	ПК 3.2. Выполнять ручную дуговую сварка (наплавку) неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Определяет основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из цветных металлов и сплавов, выполняемых РАД и обозначение их на чертежах.

Перечисляет сварочные материалы для РАД цветных металлов и сплавов.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Осуществляет настройку оборудования ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе для выполнения сварки.

Осуществляет организацию безопасной эксплуатации газовых баллонов.

Выполняет технологию РАД цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Анализирует возникновение дефектов сварных швов при РАД цветных металлов и сплавов, и устраняет их  

	ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.


	Определяет  наплавочные материалы для РАД.

Выполняет проверку оснащенности сварочного поста ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.

Осуществляет проверку работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.

Выполняет ручную дуговую наплавку защитном газе различных деталей.

Объясняет этапы подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.


	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Перечисляет основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой плавлением.

Осуществляет подбор сварочных материалов для частично механизированной сварки плавлением.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Выполняет технологию частично механизированной сварки сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Излагает этапы проведения 

Предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых  изделиях.

Анализирует причины возникновение дефектов сварных швов при частично механизированной сварке сталей, и устраняет их 

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	Перечисляет основные группы и марки цветных металлов и сплавов, свариваемых частично механизированной сваркой плавлением.

Осуществляет подбор сварочных материалов для частично механизированной сварки из цветных металлов и сплавов.

Объясняет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.

Осуществляет настройку оборудования для частично механизированной сварки в защитном газе для выполнения сварки.

Выполняет технологию частично механизированной сварки из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Излагает этапы проведения 

Предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых  изделиях.

Анализирует причины возникновение дефектов сварных швов при частично механизированной сварке из цветных металлов и сплавов, и устраняет их. 

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.


	Осуществляет подбор наплавочных материалов для частично механизированной наплавки плавлением.

Объясняет этапы подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной наплавки в защитном газе.

Выполняет проверку оснащенности сварочного поста частично механизированной наплавки в защитном газе.

Осуществляет проверку работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной наплавки в защитном газе.

Выполняет частично механизированную наплавку в защитном газе различных деталей.

Объясняет причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в наплавляемых изделиях.


	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 5.1 Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и оборудования в соответствии с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов  в соответствии с инструкционной картой.

 Сварка металла в соответствии с технологической картой.

	ПК 5.2 Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и оборудования в соответствии с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов  в соответствии с инструкционной картой.

 Сварка деталей из цветных металлов и сплавов в соответствии с технологической картой.

	ПК 5.3 Выполнять газовую наплавку.       
	Чтение чертежей.

Определение линейных размеров наплавляемой поверхности.

Организация рабочего места, подбор инструмента, приспособлений и  оборудования для подготовки наплавляемой поверхности. 

Охрана труда при подготовке деталей и узлов к наплавке.  

Определение способа наплавки. 

Организация рабочего места, подбор инструмента, приспособлений и оборудования для наплавки деталей и узлов инструментов.

Подбор режимов наплавки. 

Наплавка деталей и узлов. 

Охрана труда при наплавке.

Определение способа обработки наплавленной поверхности.

Подбор инструмента, приспособлений и  оборудования для обработки наплавленной поверхности.

Обработка наплавленной поверхности.

Охрана труда при обработке наплавленной поверхности.


	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 6.1
Проверять комплектность, работоспособность технологического оборудования и качества расходных материалов для термитной сварки
	Способен проверить комплектность, работоспособность технологического оборудования и качества расходных материалов для термитной сварки Перечисляет  классификацию сварочного оборудования.

Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации.

Осуществляет организацию сварочного поста.

	ПК 6.2
Подготавливать отдельные компоненты, составлять термитные смеси в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке и проводить испытания пробной порции термита


	Определяет классификацию сварочных материалов, подготавливает отдельные компоненты для термитной смеси.

Составляет термитные смеси в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке и 

Проводить испытания пробной порции термита.

Использует  огнеупорные и формовочные  материалы для термитной сварки; 

Объясняет правила хранения и транспортировки сварочных материалов

	ПК 6.3
Подготавливать детали к термитной сварке
	Перечисляет слесарные операции, выполняемые при подготовке металла к сварке: разметка, резка, рубка, гибка и правка металла.

Излагает правила подготовки кромок изделий под сварку.

Называет виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки. Использует  универсальные , специальные приспособления  и оснастку для сборки деталей для термитной сварки; 

Объясняет правила сборки элементов конструкции под сварку.

Описывает виды и назначение ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции под сварку.

Проводит подготовку металла к сварке  в соответствии с ГОСТами.

Разрабатывает последовательность  сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений.

Проводит контроль качества сборки элементов конструкции под сварку, в соответствии с производственно-технологической и нормативной документацией.

	ПК 6.4
 Выполнять термитную сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
	 Соблюдает технику и  технологию термитной сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей

Использует  ручной  и механизированный инструмента для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.

	ПК 6.5.
Выполнять термитную сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов.
	Соблюдает технологию термитной сварки различных деталей цветных  металлов и сплавов

Перечисляет типы дефектов сварного шва.

Использует  ручной и механизированный инструмент для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.


	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 7.1. Подготавливать и проверять материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
	Подбор инструментов и оборудования в соответствии с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов  в соответствии с инструкционной картой

	ПК 7.2. Проверять комплектность, работоспособность и настраивать оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.


	Организация рабочего места в соответствии с нормативными документами.

Подбор инструментов и оборудования в соответствии с инструкционной картой.

Подбор режимов сварки в соответствии с технологической картой.

Подбор сварочных материалов  в соответствии с инструкционной картой.

Сварка деталей 

	ПК 7.3. Выполнять механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.
	Определение способа подготовки деталей. Подбор инструмента, приспособлений и  оборудования для подготовки поверхности.

Обработка подготавливаемой поверхности.

Охрана труда при подготовки поверхности

	ПК 7.4. Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов.
	Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов
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