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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Производственная  практика является обязательным разделом основной профессиональной образовательной программы (ОПОП), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик:
· производственная
Целью практики является комплексное освоение обучающимися всех видов деятельности по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), формирование общих и профессиональных компетенций, а так же приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии. 

Общий объем времени на проведение  практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с ОПОП образовательного учреждения.

Производственная  практика по профессии проводится образовательным учреждением в рамках профессиональных модулей и может реализовываться как концентрированно, в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 
Практика по профессии направлена на освоение обучающимися общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и, как правило,  проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Производственная практика направлена как на углубление и развитие у обучающихся общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, так и на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы.

Рекомендуемые формы отчетности обучающихся по производственной практике - дневник, отчет, характеристика, приложения (фото-, видеоматериалы).
Программа производственной практики разрабатывается учебным заведением на основе рабочих программ модулей ОПОП профессии, макета программы учебной практики  и согласовывается с организациями, участвующими в проведении практики. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенции.  К работе над этим разделом привлекались специалисты организаций, в которых проводится практика. При разработке содержания каждого вида практики по  профессиональному модулю следует выделить необходимые практический опыт и умения в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и  включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики по профессии может уточняться в зависимости от специфических особенностей конкретной организации.
2. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
2.1. Область применения программы

Программа производственной практики (далее ППКРС) – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения  видов деятельности (ВД) специальности.
ПМ.04  Частично механизированная сварка  (наплавка) плавлением 
    и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
 ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач 
ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 
ОК6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 
     Рабочая программа производственной практики может быть использована в программах дополнительного профессионального образования: в программах повышения квалификации работников сферы образования и в программах переподготовки на базе профессионального образования. Опыт работы не требуется.
2.2  Количество часов, отводимое на освоение программы производственной практики:
Всего  часов 252 часа, в том числе: 
	в рамках освоения ПМ.04 
	  Частично механизированная сварка  (наплавка) плавлением 

	Производственная практика


	252



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
3.1. Объем и виды практики по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
	Вид практики
	Количество часов
	Форма проведения
	Семестр

	Производственная практика
	
	
	

	 ПП.04
	 Частично механизированная сварка  (наплавка) плавлением 

	252
	  Концентрированная
	6 

	Практика по профилю специальности
	

252
	 
	

	Итого
	252
	
	


3.2. Содержание производственной практики по профессиональному модулю
 ПМ.04  Частично механизированная сварка  (наплавка) плавлением 

    Цели и задачи производственной практики.

С целью овладения указанным видом деятельности и следующими профессиональными компетенциями:
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
3.2.1 Содержание производственной  практики по профессиональному модулю

Производственная практика
Название:  Частично механизированная сварка  (наплавка) плавлением 
Количество часов:  252 часа
Форма проведения: концентрированная
Отчетная документация: - отчет по практике
Итоговая аттестация: - дифференцированный зачет
	Коды ПК
	Виды работ


	Контроль и оценка результатов освоения ПК

	ПК 4.1.ПК 4.2.ПК 4.3.

	3 курс



6 семестр – 252 часа
1.Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт.
3. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт.

4. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.
5. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

6. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.
7. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.
8. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.
9. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

10. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
11. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
12. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
13. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
14. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.

15.Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
16. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
17. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
18. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
19. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.

20. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном положении под углом 450*.
21. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном положении под углом 450*.
22. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном положении под углом 450*.
23. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном положении под углом 450*.
24. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном положении под углом 450*.

25. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.
26. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.
27. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.
28. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.
29. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.
30. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм.

31. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
32. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
33. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
34. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
35. Дифференцированный зачет.
	Текущий контроль в процессе практики. 
 Проверка отчетной документации и выставление отметки за учебную и отчетную документацию. 


4. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению производственной практики 
Базы практик должны быть оснащены необходимым оборудованием для выполнения всех видов деятельности, предусмотренными данным стандартом.
Реализация программы  практики по профессии и производственной предполагает наличие у образовательного учреждения договоров с базовыми предприятиями  в соответствии с профилем профессии.
4.2. Информационное обеспечение организации и проведения производственной практики, рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.Федеральный государственный образовательный стандарт по  профессии среднего профессионального образования (далее СПО) 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)),утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ № 50 от 29 января 2016г.;
профессионального стандарта Сварщик, утвержденного приказом Минтруда России № 701н от 28 ноября 2013 и
- Разъяснений по формированию примерных программ профессиональных модулей начального профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования Министерства образования и науки Российской Федерации 27.08.2009 г.;
-Приказа Министерства образования и науки РФ от 26 ноября 2009 г. № 674 «Об утверждении Положения об учебной практике (производственном обучении) и производственной практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы начального профессионального образования»;
2.Учебный план по профессии.
3.Положение об учебной практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования (приказ Минобразования и науки России от 29.01.2016г. № 50)

4.Методические рекомендации по планированию и организации производственной практики, перечень утвержденных заданий по видам и этапам практики, рекомендации по выполнению отчетов по практике, оценочные материалы  в условиях действия Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, разработанные  образовательным учреждением.

5.Единый тарифно-квалификационный справочник работ и рабочих профессий.

-перечень  учебных изданий,  Интернет-ресурсов, дополнительной литературы, рекомендуемых для выполнения заданий и этапов практики;

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.
Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.  – 2-е изд. Стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. - 192 с.

2.
Лолякин В.П., Слинко Д.Б. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением. – 2-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2018. - 192 с.

3.
Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. - 272 с.

4.
Овчинников В.В. Сварка ручным способом и внешним источником нагрева деталей из полимерных материалов. - М.: Издательский центр  «Академия», 2018. – 272 с.

5.
Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. – 3-е изд. Стр. -  М., Издательский центр «Академия», 2018. - 208 с.

6.
Овчинников В.В. Газовая сварка (наплавка). -  2-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2018.-256 с.

7. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование. -  2-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2018.-256 с.

8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. -  2-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2018.-240 с.

9. Овчинников В.В. Электронный учебник.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Москва 2017.

10. Комплект ЭУИ для подготовки к практическим работам и демонстрационному экзамену (компетенция «Сварочные технологии») (локальный формат). Москва 2019.

Дополнительные источники:

1.
Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с.

2.
Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 2014. - 200 с.

3.
Овчинников В.В. Оборудование, механизация  и автоматизация сварочных процессов. – М., ИЦ «Академия», 2014. - 224 с.

4.
Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2014. - 80 с. 

Интернет- ресурсы:

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ruwww.svarka.netwww.svarka-reska.ru
2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com
Нормативные документы:

1. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.

2. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.

3. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация.

4. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.

5. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.

6. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

7. ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

8. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

9. ГОСТ 15860-84 Баллоны стальные сварные  для сжиженных углеводородных газов на давление до 1.6 Мпа. Технические условия.

10. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов.
4.3. Общие требования к организации производственной практики 
- освоению программы практики должно предшествовать, или идти параллельно, изучение общепрофессиональных дисциплин и МДК соответствующего профиля. Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин:

МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе.
-требования к соблюдению  техники безопасности и пожарной безопасности.
 С целью методического обеспечения прохождения производственной практики разрабатываются методические рекомендации для обучающихся.

4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения производственной практики
 4.4.1. Требования к квалификации преподавателей, мастеров производственного обучения, представителей профильных организаций, обеспечивающих реализацию образовательного процесса

4.1.2. Требования к образованию педагогических работников, освоению ими дополнительных профессиональных программ

Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля)., эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
4.1.3. Требования к опыту работы в области профессиональной деятельности, соответствующей направленности образовательной программы.

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла
В ОПОП СПО может быть приведена дополнительная информация: доля педагогических работников, совмещающих работу в организации, осуществляющей образовательную деятельность, с профессиональной деятельностью по специальности (от общего числа педагогических работников, участвующих в реализации ОПОП), доля руководителей и работников профильных организаций, участвующих в реализации ОПОП (от общего числа педагогических работников, участвующих в реализации ОПОП) и др.

Лист изменений и дополнений внесенных, в рабочую программу

Образец оформления:

	Изменение

	Было


	Стало 

	Основание:

Подпись лица внесшего изменения:


 ПРИЛОЖЕНИЕ 1
 ГАПОУ МО «Губернский колледж»
____________________________________________________________
 (наименование отделения)

ОТЧЕТ

по (указать вид практики)практике обучающегося
Профессия:
Вид профессиональной деятельности:       Место прохождения практики__________________________________________________________
__________________________________________________________________
(полное название организации, адрес, телефон)

Обучающийся (аяся) группы № __________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество)

__________________________________________________________________
(подпись, дата)

Руководитель практики (от организации)_________________________ _____
                                                                        (фамилия, имя, отчество)

Руководитель практики (от ОУ)       _________________________________
       (фамилия, имя, отчество)

                  ______________________________________________
                                                                   (оценка)

___________________________________________________________________

                                       (подпись, дата)

М.П.                                        г. Серпухов       г.
ПРИЛОЖЕНИЕ 2
3.2.  Аттестационного листа по практике
(заполняется на каждого обучающегося)

	аттестационный лист по практике

_________________________________________________________________,

ФИО

обучающийся(аяся) на _____ курсе по профессии  СПО ________ ________
      код и наименование
прошел(ла) учебную / производственную практику по профессиональному модулю __________________________________________________________________                                        наименование профессионального модуля/ей
в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.

в организации _________________________________________
наименование организации, юридический адрес

	Виды работ
	Основные показатели оценки результата 
	Код компетенции

(ПК)
	Оценка



	ПМ04
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Итоговая оценка по практике ПМ04
	


Руководитель практики (от организации) _______________________
                               (фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Характеристика  деятельности обучающегося

(ФИО)

при прохождении производственной практики

	Код 
	Общие компетенции (название)
	Основные показатели оценки результата
	Уровень (низкий, средний, высокий)

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Представляет актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.

Определяет алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
Объясняет сущность и/или значимость  социальную значимость будущей профессии.

Анализирует задачу профессии  и выделять её составные части.
	

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.  
	 Представляет содержание актуальной нормативно-правовой документации

Определяет возможные траектории профессиональной деятельности
Проводит планирование профессиональной деятельность.
	

	ОК 3
	  Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Распознает рабочую проблемную ситуацию в различных контекстах.
Определяет основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном контексте.

Устанавливает способы текущего и итогового контроля профессиональной деятельности.

Намечает методы оценки и коррекции собственной профессиональной деятельности.

Создает структуру плана решения задач по коррекции собственной деятельности.

Представляет порядок оценки результатов решения задач собственной профессиональной деятельности.

Оценивает результат своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 
	 Анализирует планирование процесса поиска.

Формулирует  задачи поиска информации

Устанавливает  приемы структурирования информации.

Определяет номенклатуру информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности.

Определяет необходимые источники информации.

Систематизировать получаемую информацию.

Выявляет наиболее значимое в перечне информации.

Составляет  форму результатов поиска информации.
Оценивает практическую значимость результатов поиска.
	

	ОК 5
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Определяет современные средства и устройства информатизации.

Устанавливает порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
Выбирает  средства информационных технологий для решения профессиональных задач.

Определяет современное программное обеспечение.
Применяет средства информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности. 
	

	ОК 6
	 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
  
	 - Описывает психологию коллектива.

Определяет индивидуальные свойства личности.

Представляет основы проектной деятельности
Устанавливает связь в  деловом общении с коллегами, руководством, клиентами.  
Участвует в работе 

коллектива и команды

для эффективного решения деловых задач.

Проводит планирование профессиональной деятельности.
	


Руководитель практики (от организации) ______________________

(фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.

24

