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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Производственная практика является обязательным разделом основной профессиональной образовательной программы (ОПОП), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик:
· производственная 
Целью практики является комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ, формирование общих и профессиональных компетенций, а так же приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии. 

Общий объем времени на проведение  практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с ОПОП образовательного учреждения.

Производственная практика по профессии проводится образовательным учреждением в рамках профессиональных модулей и может реализовываться как концентрированно, в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Практика по профессии направлена на освоение обучающимися общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и, как правило,  проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Производственная практика направлена как на углубление и развитие у обучающегося общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, так и на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы.

Рекомендуемые формы отчетности обучающихся по производственной практике - дневник, отчет, приложения (фото-, видеоматериалы, конспекты занятий, уроков), характеристика.
Программа производственной практики разрабатывается учебным заведением на основе рабочих программ модулей ОПОП профессии, макета программы производственной практики  и согласовывается с организациями, участвующими в проведении практики. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенции.  К работе над этим разделом привлекались специалисты организаций, в которых проводится практика. При разработке содержания каждого вида практики по  профессиональному модулю следует выделить необходимые практический опыт и умения в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и  включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики по профессии может уточняться в зависимости от специфических особенностей конкретной организации.
2. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
2.1. Область применения программы

Программа производственной практики (далее ППКРС) – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ: в части освоения  вида профессиональной деятельности (ВД) специальности

ПМ.03 Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ВД  Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин 
В результате освоения дисциплины обучающийся иметь практический опыт:

· Организации подготовки оборудования и проверки на исправность инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием

· Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов

· Обеспечения безопасной организации труда при выполнении механосборочных работ

· Выполнения сборки деталей, узлов и механизмов в соответствии с технической документацией

· Выполнение регулировочных работ собираемых узлов и механизмов

· Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов

· Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

· Выполнения регулировочных работ в процессе испытания

· Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировки и балансировки
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· Организовывать рабочее место слесаря-ремонтника в соответствии с выполняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин) 

· Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при слесарной обработке деталей 

· Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места 

· Нести персональную ответственность за организацию рабочего места 

· Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, оборудование в соответствии с технической документацией и производственным заданием на выполнение ремонтных работ

· Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования

· Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, электробезопасности, экологической безопасности 

· Использовать по назначению средства индивидуальной защиты

· Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления) 

· Оказывать первую помощь при поражении электрическим током

· Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении и других возможных травмах на рабочем месте

· Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения

· Определять техническое состояние простых узлов и механизмов

· Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке

· Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией

· Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией

· Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов

· Изготавливать приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов

· Контролировать качество выполняемых монтажных работ

· Обеспечивать качество сборки точностью зазоров и натягов, пространственным положением деталей в соединении

· Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

· Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки деталей средней сложности и сложных деталей

· Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры

· Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательности

· Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание деталей в соответствии с требуемой технологической последовательностью

· Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование

· Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов

· Выполнять слесарную обработку с соблюдением требований охраны труда

· Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технической документацией

· Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (технологической карты)

· Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях различных видов

· Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой

· Управлять обдирочным станком

· Управлять настольно-сверлильным станком

· Управлять заточным станком

· Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом

· Ремонтировать резьбовые соединения

· Ремонтировать штифтовые и клиновые соединения 

· Ремонтировать паяные и сварные соединения 

· Ремонтировать шпоночные и шлицевые соединения 

· Ремонтировать трубопроводы

· Ремонтировать гладкий и эксцентриковый валы 

· Ремонтировать шпиндели

· Ремонтировать соединительные муфты

· Ремонтировать подшипники

· Ремонтировать сборочные узлы с подшипниками качения

· Ремонтировать шкивы и передачи 

· Ремонтировать ременные передачи, цепные передачи, детали зубчатых передач

· Ремонтировать детали механизма винт-гайка

· Ремонтировать детали поршневого и кривошипно-шатунного механизма и кулисного механизма

· Ремонтировать токарно-винторезный станок

· Ремонтировать фрезерный станок

· Ремонтировать сверлильный станок

· Ремонтировать шлифовальный станок 

· Ремонтировать узлы и детали гидравлических систем 

· Подготавливать, сдавать и принимать оборудование после ремонта

· Проводить испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта 

· Проводить испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом) 

· Проводить испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой 

· Проводить испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин

· Устранять мелкие дефекты, обнаруженные в процессе приемки 

· Оформлять документацию и отметки о проведенном ремонте

· Определять техническое состояние простых узлов и механизмов

· Выполнять смазку, пополнение и замену смазки

· Выполнять промывку деталей простых механизмов

· Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов

· Выполнять замену деталей простых механизмов

· Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением требований охраны труда

· Выполнять визуальный контроль изношенности механизмов

· Отключать и обесточивать механизмы, оборудование, агрегаты и машины средней сложности

· Выполнять в технологической последовательности операции при диагностике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

· Проводить диагностику рабочих характеристик 

· Выполнять, крепежные и регулировочные работы 

· Проводить диагностику технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин

· Выполнять подгоночные и регулировочные операции для сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин

· Разбирать, собирать и заменять сложные детали, узлы и механизмы

· Устанавливать сложные детали, узлы и механизмы, оборудование, агрегаты и машины на различной высоте

· Выполнять визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте

· Оснащать временное рабочее место необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями в зависимости от станка

· Проводить мероприятия по поддержанию станков в работоспособном состоянии

· Проводить наружный визуальный осмотр, частичную разборку, замену смазки, проверку технологической и геометрической точности, регулировку металлорежущих станков

· Контролировать качество выполненной работы, выявлять и исправлять дефекты при техническом обслуживании металлорежущих станков
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- Система мероприятий по созданию на рабочем месте оптимальных валеологических и высокопроизводительных условий

- Рациональная организация рабочего места: инструменты, приспособления и оборудование, грузоподъемные механизмы, техническая документация, инструкции, график маршрутного осмотра и обслуживания, сменное задание, схемы смазки оборудования, технические паспорта обслуживаемого оборудования, журнал учета неисправностей и простоя оборудования места хранения, освещение

- Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке

- Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на выполнение ремонтных работ

- Выбор и применение рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с технической документацией и производственным заданием на выполнение ремонтных работ

- Эксплуатационные требования и правила при применении инструментов, приспособлений, оборудования в ремонтных работах

- Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ

- Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря 

- Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте

- Требования безопасности в аварийных ситуациях

- Опасные и вредные факторы на производстве

- Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению. 

- Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током

- Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом

- Средства оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев

- Правила чтения чертежей и эскизов

- Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам

- Методы диагностики технического состояния узлов и механизмов

- Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ

- Технологические схемы сборки. Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка. Параллельная сборка групп и подгрупп

- Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки

- Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения 

- Основные механические свойства обрабатываемых материалов

- Наименование, маркировка, правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок

- Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения

- Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки

- Способы размерной обработки деталей

- Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки деталей

- Правила и последовательность проведения измерений

- Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки

- Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения


- Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок

- Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости по квалитетам

- Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков

- Технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках

- Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно- сверлильных и заточных станках

- Технологические требования к резьбовым соединениям, типичные дефекты, способы ремонта 

- Технологические требования к штифтовым и клиновым соединениям: возможные дефекты, способы ремонта

- Технологические требования к паяным и сварным соединениям: возможные дефекты, способы ремонта

- Технологические требования к шпоночным и шлицевым соединениям: основные дефекты и способы ремонта

- Эксплуатационные и технологические требования к трубопроводам и их соединениям: основные дефекты, способы их выявления и устранения

- Способы, позволяющие удалить следы коррозии перед восстановлением детали, выбор способа очистки деталей машин от нагара.

- Эксплуатационные и технологические требования к шпинделям: способы ремонта шпинделя механической обработкой

- Эксплуатационные и технологические требования к подшипникам скольжения и качения: конструкция подшипников скольжения (неразъемные и разъемные), способы ремонта сборочных узлов с подшипниками качения

- Эксплуатационные и технологические требования к валам и осям: выбор способа ремонта изношенных шеек валов и осей, технологический процесс ремонта изношенных ходовых винтов, центровых отверстий вала

- Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки

- Технология ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев

- Технология ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты, траверсы корпуса шпиндельной бабки

- Технология ремонта шлифовальный станок: ремонт направляющих станины, передней и задней бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра

- Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гидроприводов и способы их устранения, ремонт пластинчатых насосов, ремонт гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра

- Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта

- Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом). Испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой 

- Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин

- Последовательность приемки оборудования: внешний осмотр, проверка качества сборки и комплектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управления, соответствия оборудования требованиям охраны труда 

- Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки 

- Оформление документации и отметок о проведенном ремонте

- Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов

- Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок

- Устройство и работа регулируемого механизма

- Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма

- Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов

- Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма

- Техническая документация общего и специализированного назначения при выполнении технического обслуживания

- Универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления для выполнения технического обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности

- Устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудования, агрегатов и машин.   
 - Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин 

- Визуальный контроль изношенности механизмов. Отключение и обесточивание механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности

- Технологическая последовательность выполнения операций при диагностике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. Методы проведения диагностики рабочих характеристик 

- Технологическая последовательность операций и способы выполнения смазочных, крепежных и регулировочных работ 

- Условия эксплуатации и способы диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин

- Правила и порядок выполнения подгоночных и регулировочных операций для сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин

- Правила и порядок разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин

- Правила и порядок подъема и установки сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин на различной высоте

- Визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте

- Оснащение временного рабочего места необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями в зависимости от станка

- Система мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоянии: продление срока службы агрегатов станков, предотвращение серьезных поломок

- Общий состав работ по техническому обслуживанию металлорежущих станков

- Состав наружного визуального осмотра

- Частичная разборка станка. Замена смазки

- Проверка технологической и геометрической точности

- Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов при техническом обслуживании металлорежущих станков
ПМ.03 Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
ПК 3.1 -  Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

ПК 3.2 - Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

ПК 3.3 - Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин
  В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формировать общие компетенции (ОК) (Приложение 3)
ОК 01  -  выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам;

ОК 02 – осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 03 –планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

ОК 04 - работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 05 – осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста;

ОК 06 – проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей;

ОК 07 – содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08 – использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

ОК 09 – использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 10 – пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке;

ОК 11 – планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

     Рабочая программа учебной практики может быть использована в программах дополнительного профессионального образования: в программах повышения квалификации работников сферы образования и в программах переподготовки на базе профессионального образования. Опыт работы не требуется.
2.2  Количество часов, отводимое на освоение программы производственной практики:
Всего 288 часов, в том числе: 
	в рамках освоения ПМ.03 
	 Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин


	производственная практика


	288



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
3.1. Объем и виды практики по профессии: 15.01.35 Мастер слесарных работ
	Вид практики
	Количество часов
	Форма проведения
	Семестр

	Производственная практика
	
	
	

	 ПП.03
	Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 

агрегатов и машин


	288
	Концентрированная
	6 

	Практика по профилю специальности
	
-

	
	

	Итого
	288
	
	


3.2. Содержание производственной практики по профессиональному модулю
ПМ.03 Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

    Цели и задачи производственной практики.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и следующими профессиональными компетенциями:
ПК 3.1 -  Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

ПК 3.2 - Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

ПК 3.3 - Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов отремонтированного оборудования, агрегатов и машин

3.2.1 Содержание производственной практики по профессиональному модулю

Производственная практика
Название: Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
Количество часов:  288 часов
Форма проведения: концентрированная

Отчетная документация: - отчет по практике
	Коды ПК
	Виды работ


	Контроль и оценка результатов освоения ПК

	ПК 3.1ПК 3.2ПК 3.3     
	6 семестр – 288 часов
1. Организация рабочего места слесаря-ремонтника в соответствии с выполняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин) 

Соблюдение правил охраны труда и правил техники безопасности при выполнении ремонтных работ.
2. Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах. 
3. Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
4. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
5. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
6. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
7. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
8. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
9. Механическая обработка деталей различной сложности при ремонтных работах.
10. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
11. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
12. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
13. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
14. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
15. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
16. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.

17. Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального.
18. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
19. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
20. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
21. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
22. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
23. Испытание оборудования по окончанию ремонтных работ.
24. Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
25. Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
26. Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
27. Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
28. Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности.
29.  Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.
30.  Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.
31.  Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.
32. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.
33. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.
34. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

35. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

36. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

37. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

38. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

39. Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности  станка.

40. Дифференцированный зачет.

	Текущий контроль в процессе практики. 
 Проверка отчетной документации и выставление отметки за учебную и отчетную документацию. 


1. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕНноЙ  практики
4.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО.


Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.


Базы практик должны обеспечивать реализацию требований профессиональных стандартов, указанных в пункте 1.2 раздела 1 ПООП
Реализация программы  практики по профессии предполагает наличие у образовательного учреждения договоров с базовыми предприятиями  в соответствии с профилем профессии.

Договора с базовыми предприятиями:
ООО  «Ремонтник - 5»
4.2. Информационное обеспечение организации и проведения производственной  практики, рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.Федеральный государственный образовательный стандарт по  профессии15.01.35 Мастер слесарных работ среднего профессионального образования утвержденного приказом  Минобрнауки России от 9 декабря 2016 г. № 1576  (далее - ФГОС СПО) (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 23 декабря 2016 г., регистрационный № 44908).
2.Учебный план по профессии.
3.Положение об учебной и  производственной (профессиональной) практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования (приказ Минобразования и науки России от 18.04.2013г. № 291)
4.Методические рекомендации по планированию и организации производственной практики, перечень утвержденных заданий по видам и этапам практики, рекомендации по выполнению отчетов по практике, оценочные материалы  в условиях действия Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, разработанные  образовательным учреждением.

5.Единый тарифно-квалификационный справочник работ и рабочих профессий.

-перечень  учебных изданий,  Интернет-ресурсов, дополнительной литературы, рекомендуемых для выполнения заданий и этапов практики;

Основные источники:  Для преподавателей
 Печатные издания

1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М.: Издательский центр  «Академия», 2017. 

Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016.


2. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016. 


3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр  «Академия», 2014.


4. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы.- М.: Издательский центр «Академия», 2014.


5. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский центр «Академия», 2017.


6. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский центр «Академия», 2014.


7. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря.- М.: Издательский центр «Академия», 2017.

Электронные издания (электронные ресурсы)

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя

 
4.3. Общие требования к организации производственной практики

- освоению программы практики должно предшествовать, или идти параллельно, изучение общепрофессиональных дисциплин и МДК соответствующего профиля. Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин:
МДК. 03.01 Технология ремонта и технического обслуживания  узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
-требования к соблюдению  техники безопасности и пожарной безопасности.
 С целью методического обеспечения прохождения производственной разрабатываются методические рекомендации для обучающихся.

4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения практики
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.


Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 сентября 2015 г., регистрационный № 38993).


Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.


Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.

 Лист изменений и дополнений внесенных, в рабочую программу

	Изменение 

	Было  Для преподавателей

	Стало   Для преподавателей


	 Основание: 
Протокол ПЦК 
Подпись лица внесшего изменения


ПРИЛОЖЕНИЕ 1
ГАПОУ МО «Губернский колледж»
____________________________________________________________
 (наименование отделения)

ОТЧЕТ

по производственной практике обучающегося
Профессия:
Вид профессиональной деятельности:       Место прохождения практики__________________________________________________________
__________________________________________________________________
(полное название организации, адрес, телефон)

Обучающийся (аяся) группы № __________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество)

_____________________________________________________________________________________________

(подпись, дата)

Руководитель практики (от организации)_________________________ ________________

                                                                                 (фамилия, имя, отчество)

Руководитель практики (от ОУ)       _________________________________
       (фамилия, имя, отчество)

                  _____________________________________________
                                                                   (оценка)

__________________________________________
                                       (подпись, дата)

М.П.                                       г. Серпухов             г.
ПРИЛОЖЕНИЕ 2
3.2.  Аттестационного листа по практике
	аттестационный лист по практике

_________________________________________________________________,

ФИО

обучающийся(аяся) на _____ курсе по профессии СПО ________ _________________

      код и наименование
прошел(ла) учебную / производственную практику по профессиональному модулю _____________________________________________________________________________________                                         наименование профессионального модуля/ей
в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.

в организации _____________________________________________________________________________________

наименование организации, юридический адрес

	Виды работ
	Основные показатели оценки результата 
	Код компетенции

(ПК)
	Оценка



	ПМ 03
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Итоговая оценка по практике ПМ 03
	


 (заполняется на каждого обучающегося)

Руководитель практики (от организации) _______________________________
                               (фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Характеристика  деятельности обучающегося
(ФИО)
при прохождении производственной практики

	Код 
	Общие компетенции (название)
	Основные показатели оценки результата
	Уровень (низкий, средний, высокий)

	ОК 01
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	- определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
	

	ОК 03
	 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	- определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
	

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	

	ОК 05
	 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
	- описывать значимость своей профессии
	

	ОК 07
	 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	- соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности
	- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии
	

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	

	ОК10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	


Руководитель практики (от организации) ______________________________
(фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
30

