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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Производственная практика является обязательным разделом основной профессиональной образовательной программы (ОПОП), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик:
· производственная 
Целью практики является комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, формирование общих и профессиональных компетенций, а так же приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии. 

Общий объем времени на проведение  практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с ОПОП образовательного учреждения.

Производственная практика по профессии проводится образовательным учреждением в рамках профессиональных модулей и может реализовываться как концентрированно, в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Практика по профессии направлена на освоение обучающимися общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и, как правило,  проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Производственная практика направлена как на углубление и развитие у обучающегося общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, так и на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы.

Рекомендуемые формы отчетности обучающихся по производственной практике - дневник, отчет, приложения (фото-, видеоматериалы), характеристика.
Программа производственной практики разрабатывается учебным заведением на основе рабочих программ модулей ОПОП профессии, макета программы производственной практики  и согласовывается с организациями, участвующими в проведении практики. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенции.  К работе над этим разделом привлекались специалисты организаций, в которых проводится практика. При разработке содержания каждого вида практики по  профессиональному модулю следует выделить необходимые практический опыт и умения в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и  включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики по профессии может уточняться в зависимости от специфических особенностей конкретной организации.
2. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
2.1. Область применения программы

Программа производственной практики (далее ППКРС) – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ: в части освоения  вида профессиональной деятельности (ВД) специальности

ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ВД   Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
В результате освоения дисциплины обучающийся иметь практический опыт:

· Организации рабочего места в соответствии с производственным/техническим заданием 

· Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса

· Предупреждения причин травматизма на рабочем месте 

· Оказания первой помощи при возможных травмах на рабочем месте

· Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

· Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· Организовывать рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка) 

· Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места 

· Нести персональную ответственность за организацию рабочего места 

· Выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием и технической документацией 

· Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с инструкциями по эксплуатации, технической документацией и производственным заданием

· Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, электробезопасности, экологической безопасности

· Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования

· Использовать средства индивидуальной защиты 

· Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции соединительных проводов у электрифицированного инструмента и оборудования 

· Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления)

· Оказывать первую помощь при поражении электрическим током

· Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении

· Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения в соответствии с инструкцией по пожарной безопасности
· Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

· Производить расчеты и выполнять геометрические построения

· Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и гибку металлов, резку металлов, опиливание, сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, пайку с применением универсальной оснастки

· Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации

· Проектировать и разрабатывать модели деталей

· Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения производственного задания

· Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы

· Разрабатывать детали при помощи CAD-программ

· Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений

· Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, протягивание, развертывание

· Изготавливать инструмент и приспособления различной сложности прямо-линейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны) с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках

· Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на принципах научной организации труда

· Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой работой

· Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте

· Техническая документация и инструкции на производство слесарных работ

· Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке;

· Назначение, устройство, правила применения рабочих слесарных инструментов

· Назначение, устройство, правила применения и хранения измерительных инструментов, обеспечивающие сохранность инструментов и их точность.

· Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие увеличение сроков службы

· Основные положения по охране труда. 

· Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению. 

· Организация работ по предотвращению производственных травм на рабочем месте, участке, производстве.

· Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при слесарной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

· Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря 

· Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте

· Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря 

· Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве

· Электробезопасность: поражение электрическим током

· Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током

· Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров

· Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом

· Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев

· Требования техники безопасности при слесарной и механической обработке деталей

· Назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов и приспособлений

· Способы проектирования и разработки модели деталей

· Технология разработки детали при помощи CAD-программ

· Условные обозначения на чертежах

· Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей

· Сборочный чертеж и схемы

· Правила построения технических чертежей

· Деталирование чертежей

· Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур

· Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов

· Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения

· Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах

· Система допусков и посадок

· Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок

· Влияние температуры детали на точность измерения

· Способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей

· Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей

· Способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов

· Способы получения зеркальной поверхности

· Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения 

· Конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений

· Устройство и применение металлообрабатывающих станков различных типов

· Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним

· Станочные приспособления и оснастка

· Правила технической эксплуатации электроустановок

· Технология выполнения механической обработки металлов на металлорежущих станках

· Технология изготовления инструментов и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках

· Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках

Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку обучающихся к освоению профессиональных модулей ОПОП по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и овладению профессиональными компетенциями:
ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ПК 1.1. - Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;
ПК 1.2. - Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда;

ПК 1.3. - Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда;
ПК 1.4. - Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда.
  В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формировать общие компетенции (ОК) (Приложение 3)
ОК 01  -  выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам;

ОК 02 – осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 03 –планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

ОК 04 - работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 05 – осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста;

ОК 06 – проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей;

ОК 07 – содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08 – использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

ОК 09 – использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 10 – пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке;

ОК 11 – планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

     Рабочая программа учебной практики может быть использована в программах дополнительного профессионального образования: в программах повышения квалификации работников сферы образования и в программах переподготовки на базе профессионального образования. Опыт работы не требуется.
2.2  Количество часов, отводимое на освоение программы производственной практики:
Всего 180 часов, в том числе: 
	в рамках освоения ПМ.01 
	 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	производственная практика


	180



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
3.1. Объем и виды практики по профессии: 15.01.35 Мастер слесарных работ
	Вид практики
	Количество часов
	Форма проведения
	Семестр

	Производственная практика
	
	
	

	 ПП.01
	Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	180
	Концентрированная
	2 

	Практика по профилю специальности
	
-

	
	

	Итого
	180
	
	


3.2. Содержание производственной практики по профессиональному модулю
ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
    Цели и задачи производственной практики.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и следующими профессиональными компетенциями:
ПК 1.1. - Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

ПК 1.2. - Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда;

ПК 1.3. - Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда;

ПК 1.4. - Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда.

3.2.1 Содержание производственной практики по профессиональному модулю

Производственная практика
Название: Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Количество часов:  180 часов
Форма проведения: концентрированная

Отчетная документация: - отчет по практике
	Коды ПК
	Виды работ


	Контроль и оценка результатов освоения ПК

	ПК 1.1.ПК 1.2.ПК 1.3ПК 1.4     
	4 семестр – 180 часов
      1. Охрана труда в профессиональной деятельности слесаря-инструментальщика.
   Соблюдение мер безопасности при работе с электрооборудованием и электрическими инструментами,  на металлорежущих станках.
2. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках.
3. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках.

4. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках.

5. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках.

6. Выполнение слесарной обработки на металлорежущих станках.

7. Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных).

8. Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных).

9. Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных).

10. Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных).

11. Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных).

12. Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных).

13. Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных).
14. Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных).

15. Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных).

16. Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных).

17. Термическая обработка инструментов (средней сложности и сложных).

18. Выполнение и ремонт резьбовых соединений.
19. Выполнение и ремонт резьбовых соединений.
20. Выполнение и ремонт резьбовых соединений.

21. Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений.
22. Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений.

23. Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных).
24. Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных).

25.  Дифференцированный зачет.
	Текущий контроль в процессе практики. 
 Проверка отчетной документации и выставление отметки за учебную и отчетную документацию. 


4. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕНноЙ  практики
4.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО.


Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики должно соответствовать содержанию деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.


Базы практик должны обеспечивать реализацию требований профессиональных стандартов, указанных в пункте 1.2 раздела 1 ПООП
Реализация программы  практики по профессии предполагает наличие у образовательного учреждения договоров с базовыми предприятиями  в соответствии с профилем профессии.

Договора с базовыми предприятиями:
ООО «Ремонтник - 5»
4.2. Информационное обеспечение организации и проведения производственной  практики, рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.Федеральный государственный образовательный стандарт по  профессии15.01.35 Мастер слесарных работ среднего профессионального образования утвержденного приказом  Минобрнауки России от 9 декабря 2016 г. № 1576  (далее - ФГОС СПО) (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 23 декабря 2016 г., регистрационный № 44908).
2.Учебный план по профессии.
3.Положение об учебной и  производственной (профессиональной) практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования (приказ Минобразования и науки России от 18.04.2013г. № 291)
4.Методические рекомендации по планированию и организации производственной практики, перечень утвержденных заданий по видам и этапам практики, рекомендации по выполнению отчетов по практике, оценочные материалы  в условиях действия Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, разработанные  образовательным учреждением.

5.Единый тарифно-квалификационный справочник работ и рабочих профессий.

-перечень  учебных изданий,  Интернет-ресурсов, дополнительной литературы, рекомендуемых для выполнения заданий и этапов практики;

Основные источники:  Для преподавателей
 Печатные издания

1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М.: Издательский центр  «Академия», 2014. 

Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016.


2. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016. 


3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр  «Академия», 2014.


4. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы.- М.: Издательский центр «Академия», 2014.


5. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский центр «Академия», 2014.


6. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский центр «Академия», 2014.


7. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря.- М.: Издательский центр «Академия», 2014.


Электронные издания (электронные ресурсы)

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя

 
4.3. Общие требования к организации производственной практики

- освоению программы практики должно предшествовать, или идти параллельно, изучение общепрофессиональных дисциплин и МДК соответствующего профиля. Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин:
МДК.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
-требования к соблюдению  техники безопасности и пожарной безопасности.
 С целью методического обеспечения прохождения производственной разрабатываются методические рекомендации для обучающихся.

4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения практики
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.


Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 сентября 2015 г., регистрационный № 38993).


Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.


Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.

 Лист изменений и дополнений внесенных, в рабочую программу

	Изменение 

	Было  Для преподавателей

	Стало   Для преподавателей


	 Основание: 
Протокол ПЦК 
Подпись лица внесшего изменения


ПРИЛОЖЕНИЕ 1
ГАПОУ МО «Губернский колледж»
____________________________________________________________
 (наименование отделения)

ОТЧЕТ

по производственной практике обучающегося
Профессия:
Вид профессиональной деятельности:       Место прохождения практики__________________________________________________________
__________________________________________________________________
(полное название организации, адрес, телефон)

Обучающийся (аяся) группы № __________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество)

_____________________________________________________________________________________________

(подпись, дата)

Руководитель практики (от организации)_________________________ ________________

                                                                                 (фамилия, имя, отчество)

Руководитель практики (от ОУ)       _________________________________
       (фамилия, имя, отчество)

                  _____________________________________________
                                                                   (оценка)

__________________________________________
                                       (подпись, дата)

М.П.                                       г. Серпухов             г.
ПРИЛОЖЕНИЕ 2
3.2.  Аттестационного листа по практике
	аттестационный лист по практике

_________________________________________________________________,

ФИО

обучающийся(аяся) на _____ курсе по профессии СПО ________ _________________

      код и наименование
прошел(ла) учебную / производственную практику по профессиональному модулю _____________________________________________________________________________________                                         наименование профессионального модуля/ей
в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.

в организации _____________________________________________________________________________________

наименование организации, юридический адрес

	Виды работ
	Основные показатели оценки результата 
	Код компетенции

(ПК)
	Оценка



	ПМ01
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Итоговая оценка по практике ПМ01
	


 (заполняется на каждого обучающегося)

Руководитель практики (от организации) _______________________________
                               (фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Характеристика  деятельности обучающегося
(ФИО)
при прохождении производственной практики

	Код 
	Общие компетенции (название)
	Основные показатели оценки результата
	Уровень (низкий, средний, высокий)

	ОК 01
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	- определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
	

	ОК 03
	 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	- определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
	

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	

	ОК 05
	 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
	- описывать значимость своей профессии
	

	ОК 07
	 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	- соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности
	- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии
	

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	

	ОК10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	


Руководитель практики (от организации) ______________________________
(фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
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