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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Учебная практика является обязательным разделом основной профессиональной образовательной программы (ОПОП), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО). Практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП СПО предусматриваются следующие виды практик:
· учебная
Целью практики является комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, формирование общих и профессиональных компетенций, а так же приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии. 
Общий объем времени на проведение  практики определяется ФГОС СПО, сроки проведения устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с ОПОП образовательного учреждения.

Учебная практика по профессии проводится образовательным учреждением в рамках профессиональных модулей и может реализовываться как концентрированно, в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений и получение первоначального практического опыта, в зависимости от профессии может иметь один и или несколько видов. Учебная практика может проводиться как в образовательном учреждении (при выполнении условий  реализации программы практики), так и в образовательных организациях на основании договоров.
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации WorldSkills по компетенции требований  компетенции «25.Обработка листового металла» (или их аналогов).
Рекомендуемые формы отчетности обучающихся по учебной практике - отчет, приложения (фото-, видеоматериалы, конспекты занятий, уроков).
Программа учебной практики разрабатывается учебным заведением на основе рабочих программ модулей ОПОП профессии, макета программы учебной практики  и согласовывается с организациями, участвующими в проведении практики. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенции.  К работе над этим разделом привлекались специалисты организаций, в которых проводится практика. При разработке содержания каждого вида практики по  профессиональному модулю следует выделить необходимые практический опыт и умения в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретной профессиональной деятельностью и  включенные в рабочую программу модуля. Содержание практики по профессии может уточняться в зависимости от специфических особенностей конкретной организации.
2. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
2.1. Область применения программы

Программа учебной практики (далее ППКРС) – является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ: в части освоения  вида профессиональной деятельности (ВД) специальности

ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ВД    Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
В результате освоения дисциплины обучающийся иметь практический опыт:

· Организации подготовки оборудования и проверки на исправность инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием

· Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов

· Обеспечения безопасной организации труда при выполнении механосборочных работ

· Выполнения сборки деталей, узлов и механизмов в соответствии с технической документацией

· Выполнение регулировочных работ собираемых узлов и механизмов

· Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов

· Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

· Выполнения регулировочных работ в процессе испытания

· Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировки и балансировки
· В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· Осуществлять подготовку рабочего места для сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Планировать работы в соответствии с данными технологических карт

· Анализировать конструкторскую и технологическую документацию и выбирать необходимый инструмент, оборудование

· Подбирать необходимые материалы (заготовки), для выполнения сменного задания

· Оценивать качество и количество деталей, необходимых для осуществления сборки узлов и механизмов механической части оборудования

· Выполнять обмеры и сортировку деталей на соответствие параметрам для селективной сборки

· Выбирать способы (виды) слесарной обработки деталей согласно требованиям к параметрам готового изделия в соответствии с требованиями технологической карты
· Выбирать необходимые инструменты для сборки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии со сборочным чертежом, картой технологического процесса 

· Осуществлять подготовку типового, универсального, специального и высокоточного измерительного инструмента специализированных и высокопроизводительных приспособлений оснастки и оборудования

· Оценивать исправность типовых инструментов, оснастки, приспособлений и оборудования

· Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям 

· Определять степень заточки режущего и исправность мерительного инструмента

· Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола

· Выполнять подъем и перемещение грузов

· Определять соответствие груза грузоподъемности крана (грузоподъемного механизма)

· Определять схемы строповки

· Выбирать тип съемного грузозахватного приспособления, строп, тары в соответствии с массой и размерами перемещаемого груза

· Читать технологические карты на производство погрузочно-разгрузочных работ

· Выбирать приемы обвязки и зацепки груза для подъема и перемещения в соответствии со схемами строповки

· Для горизонтального вывешивания груза со смещенным центром тяжести грамотно использовать цепные стропы с крюками для укорачивания ветвей

· Определять пригодность съемного грузозахватного приспособления, тары, канатов

· Подавать сигналы крановщику в соответствии с установленными правилами

· Выбирать порядок и приемы укладки (установки) груза в проектное положение и снятия съемного грузозахватного приспособления (расстроповки)

· Оценивать безопасность организации рабочего места согласно правилам охраны труда и промышленной безопасности

· Оценивать соответствие рабочего места правилам и требованиям производственной санитарии

· Определять способы и средства индивидуальной защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов

· Осуществлять проверку наличия, исправности и правильности применения средств индивидуальной защиты

· Обеспечивать безопасность выполнения работ в процессе сборочных  и регулировочных работ

· Оказывать первую (доврачебную) помощь пострадавшему

· Читать, анализировать и применять схемы, чертежи, спецификации и карты технологического процесса сборки

· Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей
· Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов

· Определять порядок сборки узлов средней и высокой категории  сложности по сборочному чертежу и в соответствии с технологической картой сборки

· Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах

· Выполнять пайку различными припоями
· Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку

· Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов

· Определять последовательность собственных действий по использованию технологической картой способа очистки продувочных каналов

· Определять последовательность процесса смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности, количество и вид необходимого смазочного материала в соответствии с требованиями технологической карты

· Осуществлять смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения

· Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации

· Определять необходимость в регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Определять последовательность собственных действий по регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии с требованиями технологической карты

· Выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Оценивать степень нарушения регулировок в передачах и соединениях

· Оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки

· Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках

· Выполнять настройку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Выбирать способ устранения биений, осевых и радиальных зазоров и люфтов в передачах и соединениях, разновысотности сборочных единиц

· Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров

· Определять дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической балансировки деталей

· Устанавливать соответствие качества сборки требованиям, заданным в чертеже, посредством использования оптических приборов

· Устанавливать соответствие параметров сборочных узлов требованиям технологической документации

· Выявлять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов

· Выявлять несоответствие параметров сборочных узлов требованиям технологической документации

· Использовать универсальные средства технических измерений для контроля и выявления дефектов 

· Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе контроля
· Выбирать способы компенсации выявленных отклонений

· Выбирать способ устранения дефектов сборки
· Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов выбранным способом в соответствии с требованиями технологической документации

· Использовать универсальные средства технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

· Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе устранения дефектов
· Определять необходимость в регулировке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Определять последовательность собственных действий по регулировке и узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Выбирать способ регулировки

· Регулировать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории сложности
·  Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК

· Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе испытания

· Испытывать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории сложности

· Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум

· Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления

· Определять последовательность собственных действий по проведению испытаний и выбирать необходимое испытательное оборудование и приспособления в зависимости от тестируемых параметров и в строгом соответствии с требованиями технологической карты

· Определять и корректно вносить необходимую информацию в паспорта на собираемые и испытуемые машины
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· Требования к организации рабочего места при выполнении сборочных работ

· Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности

· Правила рациональной организации труда на рабочем месте

· Технические условия на собираемые узлы и механизмы

· Наименование и назначение рабочего инструмента

· Способы заправки рабочего инструмента

· Правила заточки и доводки слесарного инструмента

· Устройство и принципы безопасного использования ручного слесарного инструмента, электро- и пневмоинструмента

· Устройство и принципы работы измерительных инструментов, контрольно-измерительных приборов

· Признаки неисправности инструментов, оборудования, станков, устранение неисправностей

· Способы устранения деформаций при термической обработке и сварке

· Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления

· Правила проверки оборудования

· Правила строповки, подъема, перемещения грузов

· Правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола

· Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана

· Устройство и правила пользования подъемником, строительными лесами, лестницами, трапами, предохранительным поя​сам, мостиками

· Приемы и последовательность производства работ кранами, грузоподъемными механизмами

· Технические характеристики эксплуатируемых грузоподъемных механизмов
· Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары

· Виды грузоподъемных механизмов, съемных грузозахватных приспособлений, тары

· Схемы строповки, структуру и параметры технологических карт на выполнение погрузочно-разгрузочных работ

· Опасности и риски при производстве работ грузоподъемными механизмами
· Приемы и последовательность производства работ кранами при обвязке и зацепке грузов

· Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных приспособлений (строп), тары, канатов

· Достоинства и недостатки цепных, канатных и текстильных стропов применительно к характеру груза

· Способы визуального определения массы груза

· Правила и требования к подаче спецсигналов, обеспечивающих взаимодействие с операторами грузоподъемных механизмов (машинистами кранов)

· Порядок осмотра и нормы браковки съемных грузозахватных приспособлений, канатов, тары

· Приемы и последовательность производства работ кранами при укладке (установке) грузов

· Требования правил охраны труда и промышленной безопасности, электробезопасности при выполнении сборочных работ

· Опасные и вредные производственные факторы при выполнении сборочных работ и их характеристика

· Правила производственной санитарии

· Виды и правила использования средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного проведения сборочных работ, нормативные требования к ним, порядок и периодичность их замены

· Назначение и правила размещения знаков безопасности

· Противопожарные меры безопасности

· Правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим при травматизме, отравлении, внезапном заболевании
· Способы и приемы безопасного выполнения работ
· Правила охраны окружающей среды при выполнении работ
· Действия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций
· Порядок действий при возникновении аварий и ситуаций, которые могут привести к нежелательным последствиям

· Порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы

· Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса

· Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах

· Систему допусков и посадок и их обозначение на чертежах

· Правила выполнения слесарной обработки и подгонки деталей

· Способы термообработки и доводки деталей

· Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварки
· Меры предупреждения деформаций деталей

· Причины появления коррозии и способы борьбы с ней

· Принципы организации и виды сборочного производства

· Приемы сборки, смазки и регулировки машин и режимы испытаний

· Правила, приемы и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, червячные, реечные передачи) и др.

· Принцип расчета и способы проверки эксцентриков и прочих кривых и зубчатых зацеплений

· Конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин

· Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку

· Нормы и требования к работоспособности оборудования

· Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления

· Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности

· Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин и оборудования

· Назначение смазочных средств и способы их применения

· Способы обеспечения герметичности стыков гидро- и пневмосистем и методы уплотнений

· Типовая арматура гидрогазовых систем

· Требования к рабочей жидкости гидросистем

· Материалы и способы упрочнения, уплотнения деталей гидро- и пневмосистем и способы герметизации

· Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем

· Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов оборудования

· Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях

· Порядок статической и динамической балансировки узлов машин и деталей

· Порядок и способы регулировки муфт, тормозов, пружинных соединений, натяжных ремней и цепей

· Правила и методы регулировки по направляющим и опорам при общей сборке оборудования

· Способы регулировки зацепления цилиндрических, конических и червячных пар

· Параметры качества регулировочных работ

· Нормы балансировки согласно технической документации

· Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса

· Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах

· Дефекты при сборке неподвижных соединений: классификация, способы устранения

· Дефекты при сборке резьбовых соединений: классификация, способы устранения

· Дефекты при сборке механизмов преобразования движения: классификация, способы устранения

· Способы устранения дефектов сборки
· Способы компенсации выявленных отклонений

· Нормы и требования к работоспособности собранных узлов и агрегатов

· Параметры качества сборочных и регулировочных работ

· Дефекты, выявляемые при сборке и испытании узлов и механизмов
·  Универсальные средства технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

· Методы оценки качества

· Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем

· Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов оборудования

· Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях

· Приемы регулировки машин и режимы испытаний

· Технические условия на  регулировку и сдачу  собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные

· Параметры качества регулировочных работ

· Нормы балансировки согласно технической документации

· Технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные

· Состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, используемой для проведения пневмо-и гидроиспытаний

· Требования к организации и проведению испытаний

· Методы проведения испытаний на прочность, герметичность и функционирование с использованием высокого давления

· Правила и режимы испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку

· Виды и назначение испытательных приспособлений

· Технические условия на  испытания и сдачу собранных узлов

· Правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия машиностроения

Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку обучающихся к освоению профессиональных модулей ОПОП по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и овладению профессиональными компетенциями:
ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения
ПК 2.1 -  Подготавливать оборудование, инструменты, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места
ПК 2.2 - Выполнять сборку, подгонку, соединение, смазку и крепление узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

ПК 2.3 - Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах
ПК 2.4 - Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
  В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны формировать общие компетенции (ОК) 
ОК 01 -  выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам;

ОК 02 – осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 03 –планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие;

ОК 04 - работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 05 – осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста;

ОК 06 – проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей;

ОК 07 – содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

ОК 08 – использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

ОК 09 – использовать информационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 10 – пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке;

ОК 11 – планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

     
Рабочая программа учебной практики может быть использована в программах дополнительного профессионального образования: в программах повышения квалификации работников сферы образования и в программах переподготовки на базе профессионального образования. Опыт работы не требуется.
2.2  Количество часов, отводимое на освоение программы учебной практики:
Всего 144 часа, в том числе: 
	в рамках освоения ПМ.02 
	 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения
	учебная практика


	144



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
3.1. Объем и виды практики по профессии: 15.01.35 Мастер слесарных работ
	Вид практики
	Количество часов
	Форма проведения
	Семестр

	Учебная практика
	
	
	

	 УП.02
	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения
	144
	  Распределенная
	56 

	Практика по профилю специальности
	
-

	
	

	Итого
	144
	
	


3.2. Содержание учебной практики по профессиональному модулю
ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения
    Цели и задачи учебной практики.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и следующими профессиональными компетенциями:
ПК 2.1 -  Подготавливать оборудование, инструменты, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

ПК 2.2 - Выполнять сборку, подгонку, соединение, смазку и крепление узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности

ПК 2.3 - Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

ПК 2.4 - Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
3.2.1 Содержание учебной  практики по профессиональному модулю

Учебная практика
Название: Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей  изделий машиностроения
Количество часов:  144 часа
Форма проведения: распределенная

Отчетная документация: - отчет по практике
	Коды ПК
	Виды работ


	Контроль и оценка результатов освоения ПК

	ПК 2.1ПК 2.2ПК 2.3ПК 2.4     
	5 семестр – 108 часа

1. Техническое оснащение рабочего места слесаря. Организация рабочего места слесаря-механосборочных работ. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ. Организационные формы и методы сборки. Безопасность труда при слесарной обработке.
2. Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ.
3. Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке.
4.Сборка заклепочных соединений.

5.Сборка соединений пайкой.

Сборка клеевых соединений.

6. Сборка соединений с гарантированным натягом.

7. Подготовка деталей для выполнения сварных соединений.
8. Сборка резьбовых соединений.
9. Сборка резьбовых соединений.

10. Сборка штифтовых соединений.

11. Сборка штифтовых соединений.

12. Сборка шпоночных соединений.

13. Сборка шпоночных соединений.

14. Сборка шпоночных соединений.

15. Сборка шлицевых соединений.

16. Сборка шлицевых соединений.

17. Сборка шлицевых соединений.
18.Проверочные работы: «Выполнение механосборочных работ».
6 семестр – 36 часов
18. Подготовка деталей к сборке.

19. Сборка составных валов и муфт.
24. Сборка узлов с подшипниками скольжения и подшипниками качения.
39. Сборка ременной передачи и цепной передачи.
47. Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах.  Регулировка узлов по итогам испытаний.
52. Дифференцированный зачет.
	Текущий контроль в процессе практики. 
 Проверка отчетной документации и выставление отметки за учебную и отчетную документацию. 


4. условия реализации программы учебноЙ  практики
4.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Оснащение мастерских

Мастерские: 
Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики по профессии 


Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам. 


Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально- технического обеспечения, включает в себя: 


 Оснащение лабораторий 


Лаборатория «Материаловедение»: 

- лабораторные стенды, позволяющие выполнить лабораторно-практические занятия ознакомительного, обучающего, исследовательского характера по темам учебной дисциплины; 
- образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов);
- образцы неметаллических и электротехнических материалов; 

- приборы для измерения свойств материалов.


Лаборатория «Информационных технологий»: 


Необходимый комплектом лицензионного программного обеспечения (возможны аналоги):  

	Аппаратное обеспечение

	Автоматизированное рабочее место обучающегося:

- Ноутбук

	Компьютерная сеть

	Автоматизированное рабочее место преподавателя

	Периферийное оборудование:

- Принтер цветной

- МФУ(копир+сканер+принтер).

- Документ-камера

- Графические планшеты

	Мультимедийное оборудование:

- Интерактивная доска + проектор 

	Лицензионное программное обеспечение

	Win Pro  и Office Home and Business

	CAD/ CAM  системы: программно-аппаратный комплекс для выполнения проектных работ с использованием компьютеров

	Графические редакторы

	Тестовая оболочка (сетевая версия)

	Программный продукт IGVS (по компетенции «Обработка листового металла») (или аналог)

	Электронная система и ЭУМК по компетенции

	Медиатека и электронные учебно-методические комплексы

	Электронные приложения на дисках, электронные учебники на дисках, обучающие диски

	Электронные учебно-методические комплексы


 Оснащение мастерских


Мастерская: «Слесарные и слесарно-сборочные работы»

Оборудование общего пользования для мастерской:
- станок сверлильный с тисками станочными;
- станок поперечно-строгальный с тисками станочными;
- станок точильный двусторонний;
- пресс винтовой ручной (или гидравлический);

- ножницы рычажные маховые;
- стол с плитой разметочной;
- плита для правки металла;
- стол (верстак) с прижимом трубным;
- ящик для стружки  

- верстаки или сборочные столы на конвейере;

- основные металлорежущие станки;

- приспособления;

- наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов;

- механизированные инструменты;

- такелажная оснастка и грузозахватные устройства;

- стенды для испытания гидравлического и пневматического оборудования;
- техническая документация, инструкции, правила.



Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:


Нормативы площади учебных мастерских на одного обучающегося: слесарная мастерская – 4,5-5,4 м2; слесарно-сборочная, ремонтная мастерская – 6-8 м2;

- верстак оборудованный слесарными тисками;

- поворотная плита;

- монтажно-сборочный стол;

- стол с ручным прессом;

- комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, ремонтных работ; 

- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, технологической документации;

- инструмент индивидуального пользования: 

ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток слесарный стальной массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 1 и №2, щетка-сметка;

- устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных инструментов, документации: пристаночная тумбочки с отделениями для различного инструмента, стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры для расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики с наборами нормативного инструмента и др.

Реализация программы  практики по профессии предполагает наличие у образовательного учреждения договоров с базовыми предприятиями  в соответствии с профилем профессии.

Договора с базовыми предприятиями:
ООО  «Ремонтник - 5»
4.2. Информационное обеспечение организации и проведения учебной  практики, рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.Федеральный государственный образовательный стандарт по  профессии15.01.35 Мастер слесарных работ среднего профессионального образования утвержденного приказом  Минобрнауки России от 9 декабря 2016 г. № 1576  (далее - ФГОС СПО) (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 23 декабря 2016 г., регистрационный № 44908).
2.Учебный план по профессии.
3.Положение об учебной и  производственной (профессиональной) практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования (приказ Минобразования и науки России от 18.04.2013г. № 291).
4.Методические рекомендации по планированию и организации учебной практики, перечень утвержденных заданий по видам и этапам практики, рекомендации по выполнению отчетов по практике, оценочные материалы  в условиях действия Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, разработанные  образовательным учреждением.

5.Единый тарифно-квалификационный справочник работ и рабочих профессий.

-перечень  учебных изданий,  Интернет-ресурсов, дополнительной литературы, рекомендуемых для выполнения заданий и этапов практики;

Основные источники:  Для преподавателей
 Печатные издания


1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов - М.: Издательский центр  «Академия», 2017. 

Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы: Учебное пособие- М.: Альфа-М, НИЦ ИНФРА-М, 2016.


2. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Новое знание, 2016. 


3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр  «Академия», 2015.


4. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы.- М.: Издательский центр «Академия», 2014.


5. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский центр «Академия», 2016.


6. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский центр «Академия», 2015.


7. Покровский Б.С. Справочное пособие слесаря.- М.: Издательский центр «Академия», 2017.

Электронные издания (электронные ресурсы)

1. http://metalhandling.ru – Слесарные работы

2. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах

3. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя

 
4.3. Общие требования к организации учебной практики

- освоению программы практики должно предшествовать, или идти параллельно, изучение общепрофессиональных дисциплин и МДК соответствующего профиля. Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин:
МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения

-требования к соблюдению  техники безопасности и пожарной безопасности.
 С целью методического обеспечения прохождения учебной разрабатываются методические рекомендации для обучающихся.

4.4. Кадровое обеспечение организации и проведения практики
Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.


Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 сентября 2015 г., регистрационный № 38993).


Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.


Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.

 Лист изменений и дополнений внесенных, в рабочую программу

	Изменение 

	Было  Для преподавателей

	Стало   Для преподавателей


	 Основание: 
Протокол ПЦК 
Подпись лица внесшего изменения


ПРИЛОЖЕНИЕ 1
ГАПОУ МО «Губернский колледж»
____________________________________________________________
 (наименование отделения)

ОТЧЕТ

по учебной практике обучающегося
Профессия:
Вид профессиональной деятельности:       Место прохождения практики__________________________________________________________
__________________________________________________________________
(полное название организации, адрес, телефон)

Обучающийся (аяся) группы № __________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество)

_____________________________________________________________________________________________

(подпись, дата)

Руководитель практики (от организации)_________________________ ________________

                                                                                 (фамилия, имя, отчество)

Руководитель практики (от ОУ)       _________________________________
       (фамилия, имя, отчество)

                  _____________________________________________
                                                                   (оценка)

__________________________________________
                                       (подпись, дата)

М.П.                                       г. Серпухов             г.
ПРИЛОЖЕНИЕ 2
3.2.  Аттестационного листа по практике
	аттестационный лист по практике

_________________________________________________________________,

ФИО

обучающийся(аяся) на _____ курсе по профессии СПО ________ _________________

      код и наименование
прошел(ла) учебную / производственную практику по профессиональному модулю _____________________________________________________________________________________                                         наименование профессионального модуля/ей
в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.

в организации _____________________________________________________________________________________

наименование организации, юридический адрес

	Виды работ
	Основные показатели оценки результата 
	Код компетенции

(ПК)
	Оценка



	ПМ02
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Итоговая оценка по практике ПМ02
	


 (заполняется на каждого обучающегося)

Руководитель практики (от организации) _______________________________
                               (фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
ПРИЛОЖЕНИЕ 3

Характеристика  деятельности обучающегося

(ФИО)

при прохождении учебной практики

	Код 
	Общие компетенции (название)
	Основные показатели оценки результата
	Уровень (низкий, средний, высокий)

	ОК 01
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	- определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
	

	ОК 03
	 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	- определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
	

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	

	ОК 05
	 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 
	- описывать значимость своей профессии
	

	ОК 07
	 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	- соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии

	

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности
	- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии
	

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	

	ОК10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.
	- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	-выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
-оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 
-определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 
-презентовать бизнес-идею; определять 
-источники финансирования; 
	


Руководитель практики (от организации) ______________________________

(фамилия, имя, отчество, рабочий тел.)

М.П.
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