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Рабочая программа разработана в соответствии с приказом Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ» (зарегистрирован Мини-стерством юстиции Российской Федерации 29 июля 2014 г., регистрационный № 33335).
Содержание программы реализуется в процессе освоения обучающимися программы подготовки специалистов среднего с получением среднего общего образования, разработанной в соответствии с требованиями ФГОС ТОП-50.
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 1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Основы металлообработки.

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины (далее программа ППКРС)– является частью основной профессиональной образовательной программы ГАПОУ МО «Губернский колледж»  по профессии СПО 15.01.35 Мастер слесарных работ, разработанной в соответствии с ФГОС СПО.
Рабочая программа составлена для очной формы обучения.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 
          Учебная дисциплина ОП 06. Основы металлообработки является обязательной частью общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 
             Наряду с учебными дисциплинами общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины студент должен уметь:

· определять по внешнему виду электроинструмент, предназначенный для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;
· подбирать марку электроинструмента для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования металла с учетом технических характеристик;
· выполнять подбор и установку оснастки для электроинструмента для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

· применять правильные приемы работы с электроинструментами;

· выполнять сверление, завинчивание, монтаж, резку, шлифование черных и цветных металлов, металлических прутков и профилей; цилиндрических и прямоугольных труб; кабельных каналов, пластиковых профилей;

· осуществлять уход и текущую эксплуатацию электроинструментов;

· контролировать качество сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

соблюдать безопасные условия труда при сверлении, завинчивании, монтаже, резке, шлифовании.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:

·  типы и виды электроинструментов для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования, их технические характеристики и назначение;

· принцип действия однотипных электроинструментов для сверления, завинчивания, резки, шлифования;

· правила установки сверл, коронок, зенкеров;

· правила сверления, завинчивания в металл крепежных элементов, монтажа, резки, шлифования металлических материалов электроинструментами; 

· правила сверления металла дрелями разных типов и системные принадлежности дрелей;

· устройство, принадлежности и правила наладки электроинструментов: импульсных гайковёртов, отрезных машин, пил ножовочного типа; ножниц по металлу, шлифовальных машин;

· шлифовальные абразивные материалы с основой и без основы, их основные характеристики; 

· способы крепления к шлифовальной машине абразивных материалов;

· правила шлифования и полирования металлических поверхностей шлифовальными машинами разных типов;

· виды шлифовальных кругов и их характеристики;

· условия применения шлифовальных кругов;

· правила определения правильного режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных машин; 

· свёрла, зенкеры, основные конструктивные элементы, типы и классификацию;

· сверлильные коронки, назначение, основные свойства;

· способы контроля качества сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

· технику безопасности при сверлении, завинчивании, монтаже, резке, шлифовании с применением электроинструментов.


Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку студентов к освоению профессиональных модулей ППКРСП по профессии 15.01.35  Мастер слесарных работ , овладению профессиональными компетенциями (ПК) (Приложение 1): 

ПК 1.2. Выполнять слесарную и механическую обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным зада-

нием с соблюдением требований охраны труда.

ПК 1.3. Выполнять пригоночные слесарные операции при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с про-изводственным заданием с соблюдением требований охраны труда.

ПК 1.4. Выполнять сборку и регулировку приспособлений, режущего и изме-рительного инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением тре- бований охраны труда.
ПК 2.2. Выполнять сборку, подгонку, соединение, смазку и крепление узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.

ПК 2.3. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах.

ПК 2.4. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов.

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
ПК 3.3. Осуществлять техническое обслуживание узлов и механизмов от-ремонтированного оборудования, агрегатов и машин.
В процессе освоения дисциплины у студентов должны формировать общие компетенции (ОК) (Приложение 2):

ОК 01.- Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам  

ОК 02.- Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 04. - Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 07. – Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 09. - Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 10. - Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной деятельности
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	34

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	Не предусмотрено

	практические занятия
	10

	проверочные работы
	3

	курсовая работа (проект)
	Не предусмотрено

	самостоятельная работа студента (всего)
	2

	в том числе:

тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Изучение дополнительных источников информации по темам: «Ручной инструмент для сверления, монтажа металлоконструкций, резки, шлифования, основные виды оснастки»
Составление конспектов  и презентаций по темам.

     1. Ручной инструмент для сверления, зенкования, зенкерования и развертывания отверстий.
  2. Ручное шлифование. Виды шлифовальных инструментов и приспособлений.
	

	Самостоятельная работа на курсовой работой (проектом)
	Не предусмотрено

	Итоговая аттестация в форме (указать)
	дифференцированный зачет


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы металлообработки»

	Наименование разделов и

тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Тема 1.
	Введение. Сведения об электроинструментах BOSCH для сверления, монтажа металлоконструкций, резки, шлифования, основные виды оснастки.
	4
	ОК 01 -ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3



	
	1.
	Общие сведения о типах и видах электроинструментов для сверления. 
	
	

	
	2.
	Монтаж металлоконструкций, резки, шлифования, их технические характеристики и применение при обработке металла различных типов. 
	
	

	
	3.
	Сверла, коронки, зенкеры,. Их основные характеристики и применение.
	
	

	
	4.
	Шлифовальные материалы, пильные полотна, переходники.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

№ 1. Систематизировать в таблицу инструмент и его назначение.


	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

Изучение дополнительных источников информации по темам: «Ручной инструмент для сверления, монтажа металлоконструкций, резки, шлифования, основные виды оснастки»
	1
	

	Тема 2.
	Технология сверления электроинструментами BOSCH.
	5
	ОК 01 -ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3

ОК 01 -ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3

ОК 01 -ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3



	
	1.
	Сверление металла различных типов электроинструментами BOSCH.

Типы сверл, их конструкции, принцип работы, область применения и особые свойства. 
	
	

	
	2.
	Выбор сверл для сверления листового металла, конструкционной стали, «твёрдых» материалов, «мягких» материалов Коронки для металла, принцип действия, подбор принадлежностей, область применения.
	
	

	
	3.
	Дрели. Подбор типа дрели для сверления металла различных типов с учетом их основных характеристик. Применение оснастки для дрелей. 
	
	

	
	4.
	Установка сверл и коронок. Контроль качества сверления. Безопасность труда при сверлении и правила эксплуатации дрелей.
	
	

	
	5
	Проверочная работа : «Режущий, шлифовальный, сверлильный инструмент»
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

    №2. Систематизировать в схему классификацию и разновидностей дрелей и сверл.
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.


	-
	

	Тема 3.
	Технология завинчивания и монтажа металлических конструкций.
	3
	

	
	1.
	Винты. Винтовые соединения, разновидности, технология затягивания и завинчивания. Болты, гайки, классификация, технология затяжки.
	
	

	
	2.
	Гайковёрты, типы гайковёртов. Гайковёрты с ограничением крутящего момента, импульсные(ударные) гайковёрты, функциональные характеристики, принцип заворачивания и затягивания. 
	
	

	
	3.
	Биты для импульсных гайковёртов, их характеристика. Фиксация винтовых соединений. Безопасность труда и эксплуатация гайковёртов.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

№3. Систематизировать в таблицу о разновидностях винтов , болтов и гаек.

	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.


	-
	

	Тема 4.
	Технология резки электроинструментами BOSCH.
	5
	

	
	1
	Электроинструменты для резки: угловые шлифмашины, отрезные машины, ножовка (сабельная пила), лобзиковая пила, ножницы по металлу, их классификация, конструктивные особенности, назначение и применение. 
	
	

	
	2.
	Пильные полотна: основные свойства, характеристика, правила выбора пильных полотен по каталогу, правила эксплуатации.

Пильные диски по металлу различного типа для резов различного качества. 
	
	

	
	3.
	Технология резки металла различных типов. Прямолинейные и косые резы.


	
	

	
	4.
	Контроль качества резки.

Безопасность труда при резке и правила эксплуатации инструментов.
	
	

	
	5.
	Проверочная работа по теме: «Резьбовые соединения, резка металла»
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

№ 4. Систематизировать полученные знания в таблицу.
	1
	

	
	Контрольные работы: 
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.


	1
	

	Тема 5.
	Технология шлифования электроинструментами BOSCH.
	3
	ОК 01 -ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3



	
	1.
	Сущность и назначение шлифования: особенности, виды   и способы шлифования; абразивные шлифовальные материалы, их классификация и строение, основные свойства, маркировка, подбор и крепление. 
	
	

	
	2.
	Шлифовальные машины: классификация, основные характеристики и конструкционные особенности: ротационных шлифмашин, ленточных шлифмашин, угловые шлифмашины. 
	
	

	
	3.
	Правила подбора и способы установки оснастки. Выбор способа шлифования. Процесс шлифования металла; дефекты и причины их возникновения; метод и средства контроля качества обработанных поверхностей. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

№ 5.Систематизировать в таблицу знания о дефектах и причинах их возникновения.
	1


	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

Составление конспектов и презентаций по темам:
1. Ручное шлифование. Виды шлифовальных инструментов и приспособлений.
	1
	

	Тема 6.
	Эргономика электроинструментов BOSCH. Охрана труда при металлообработке.
	4
	ОК 01 - ОК 10 ПК 1.2 ПК 1.3 ПК 1.4 ПК 2.2 ПК 2.3 ПК 2.4 ПК 3.2 ПК 3.3

	
	1.
	Влияние формы корпуса инструмента. 
	
	

	
	2.
	Безопасное управление электроинструментом. Важность расположения элементов управления.
	
	

	
	3.
	Влияние личностных факторов на безопасность. Безопасность рабочего места. 
	
	

	
	4.
	Меры пассивной безопасности: защита глаз, рук и дыхательных путей; защита от шума; защитная одежда
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия:

№ 6. Систематизировать знания по охране труда при металлообработке.
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.
	-
	

	Примерная тематика курсовой работы (проекта


	-
	

	Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом)


	-
	

	Всего:


	36
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения: 
           Кабинет «Основы металлообработки», оснащенный оборудованием: 
- парты, стулья, классная доска, стол преподавателя; 
- стеллажи для книг; 
- информационные стенды, плакатница, наглядные пособия (планшеты по технологии металлообработки); 
- демонстрационный комплект электроинструментов и оснастки для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования; 
- приспособления для дрелей, гайковёртов, отрезных машин, пил ножовочного типа, шлифовальных машин; комплект бланков технологической документации;  

- комплект учебно-методической документации.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
           Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь издания печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия).

 3.2.1. Печатные издания 
1. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности : учеб. пособие для нач. проф. образования  / О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. ( 7-е изд., стер. ( М. : Издательский центр «Академия», 2016. ( 224 с.

2. Покровский Б.С. Охрана труда в металлообработке : учеб. пособие / Б.С. Покровский. ( М. : Издательский центр «Академия», 2016.  ( 64 с.

3. Программный каталог 2013. Профессиональные принадлежности.( Германия, 2013. ( 916 с.

4. Профессиональный электроинструмент. Каталог 2014/2015.( ООО «Роберт Бош».( Германия, 2014.(418 с.

5. Владимир Лихачев: Основы слесарного дела: учебник - Солон-пресс, 2016 г.
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 
1.  http://www.bosch-pt.com/ru/ru/  – Официальный сайт компании BOSCH. Режим доступа: свободный.

2. http://www.bosch-pt.com/de/de/(  Официальный сайт компанииBOSCH (на немецком языке). Режим доступа: свободный.

3. http://toolbook.ru/ ( Вся информация об инструментах. Режим доступа: свободный.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

·  типы и виды электроинструментов для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования, их технические характеристики и назначение;

· принцип действия однотипных электроинструментов для сверления, завинчивания, резки, шлифования;

· правила установки сверл, коронок, зенкеров;

· правила сверления, завинчивания в металл крепежных элементов, монтажа, резки, шлифования металлических материалов электроинструментами; 

· правила сверления металла дрелями разных типов и системные принадлежности дрелей;

· устройство, принадлежности и правила наладки электроинструментов: импульсных гайковёртов, отрезных машин, пил ножовочного типа; ножниц по металлу, шлифовальных машин;

· шлифовальные абразивные материалы с основой и без основы, их основные характеристики; 

· способы крепления к шлифовальной машине абразивных материалов;

· правила шлифования и полирования металлических поверхностей шлифовальными машинами разных типов;

· виды шлифовальных кругов и их характеристики;

· условия применения шлифовальных кругов;

· правила определения правильного режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных машин; 

· свёрла, зенкеры, основные конструктивные элементы, типы и классификацию;

· сверлильные коронки, назначение, основные свойства;

· способы контроля качества сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

· технику безопасности при сверлении, завинчивании, монтаже, резке, шлифовании с применением электроинструментов.

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

·  определять по внешнему виду электроинструмент, предназначенный для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

· подбирать марку электроинструмента для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования металла с учетом технических характеристик;

· выполнять подбор и установку оснастки для электроинструмента для сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

· применять правильные приемы работы с электроинструментами;

· выполнять сверление, завинчивание, монтаж, резку, шлифование черных и цветных металлов, металлических прутков и профилей; цилиндрических и прямоугольных труб; кабельных каналов, пластиковых профилей;

· осуществлять уход и текущую эксплуатацию электроинструментов;

· контролировать качество сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

- соблюдать безопасные условия труда при сверлении, завинчивании, монтаже, резке, шлифовании.


	- знает типы и виды электроинструментов;

- знает принцип действия электроинструментов;

- знает и выполняет установку рабочих элементов и дополнительного оборудования электроинструментов;

- применяет правильные приемы работы с электроинструментами;
- осуществляет уход и текущую эксплуатацию электроинструментов;
- контролирует качество сверления, завинчивания, монтажа, резки, шлифования;

- соблюдает безопасные условия труда при сверлении, завинчивании, монтаже, резке, шлифовании.


	Оценка результатов выпол- нения:

 практической работы ;

графической работы;

самостоятельной работы; тестирование.
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